Robo inteligente Multiuso

FANUC Robo R-2000iB /185 L. R-30iB

CARACTERISTICAS

O rob6 FANUC R-2000iB/185 R-30iB é um robd
industrial de 6 eixos com carga util de 185 Kg e alcance
de 3.060 mm, adequado para manuseio de pecgas
pesadas e aplicagbes como montagem, soldagem e
paletizacdo. Ele oferece repetibilidade de 0,3 mm e é
controlado pelo  sistema R-30iB, permitindo
programacéo offline e integracdo com pingas, visores e
outras ferramentas. Este robd é altamente conf
com inteligéncia e capacidade de colaboracdo em rede,
oferece o melhor custo-beneficio e facilita o uso em
aplicagcoes com solugcbes de processo integradas e
versateis.

Unidade Mecanica Simples e Compacta

O R-2000iB oferece um corpo extremamente compacto
e fino, com um bracgo articulado vertical simplificado,
mantendo ao mesmo tempo a maior area de
movimento e a maior capacidade de carga util da sua
categoria.

- Unidade de punho compacta

- Interferéncia minima na parte traseira
- Instalagao densa de multiplos robos

Inteligéncia e Conectividade em Rede

O controlador de robd recém-desenvolvido R-30iB, com
desempenho de CPU aprimorado, inclui as fungdes de
software mais recentes e oferece os recursos mais
avancados de inteligéncia e conectividade em rede.

- Maior desempenho de movimento
- Visdo integrada
- Funcao de separagao em contéineres (bin-picking)

Sistema de Aplicacao - Fung&o de diagnostico.

Manuseio de pegas soltas Soldagem por pontos com sincronizacao de 2 robds



Inteligéncia

O robd pode manusear pecas empilhadas
aleatoriamente utilizando sensor de visdo 3D. Um
sistema automatico pode ser implementado a
baixo custo.

O R-30iB pode controlar no maximo 40 eixos,
incluindo 4 robds. Utilizando a fungdo Robot Link, &
possivel controlar simultaneamente até 10 rob0s.

E possivel controlar 10 robés utilizando a fungao Robot Link.
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Ethernet

A separacdo de chapas metélicas era possivel apenas
por operagao manual, mas com o sensor de visdao 3D
torna-se possivel alimentar as pegas automaticamente
pelo robb.

3-D vision sensor

Peca suspensa em pilha vertical

A funcao de trajetéria constante mantém o caminho do
rob6 inalterado mesmo quando o valor de override é
alterado. Essa fungao facilita e torna mais segura a
programacdo, além de reduzir significativamente o
tempo de ensino do programa.

Robot always moves on the
path at 100% override
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Solucao Otimizadas para Soldagem por Pontos

O controle de presséao estavel, sem sobrecorrida,
melhora a qualidade da soldagem e reduz o tempo
do ciclo.

Conventional control

New pressure control

Without overshoot
—Enhanced welding
quality
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Waiting to stabilize

Pressure pressure

Welding
command

Welding start

A compensacao automatica do desgaste da ponta e
da flexdo do brago proporciona uma soldagem sem
esforgos.

Wear amount
Kof tip

Arm bend amount
by pressure
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Y Welding without stress



Conectividade em Rede

A rede e a comunicagao versateis permitem supervisionar e controlar multiplos robds e periféricos na producéo. O
monitor e editor de ladder PMC estdo disponiveis no iPendant.

R-2000iB PMC Ladder monitor/editor
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O hardware integrado, sem necessidade de PC,
proporciona alta confiabilidade. A integracdo estreita
entre as fungdes de viséo e do robd é garantida.

Image monitoring on iPendant CCD camera

Image processing
in controller

3-D
vision sensor
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Ajuste automatico na dire¢do do eixo da tocha para pontos
de soldagem. Reduz o tempo de programacéo e garante
consisténcia na precisao, independentemente da habilidade
do operador.

Pressione a tecla,
para o ensino automatico

Teaching dohé}
@ § automatically 8
- - (e | - g
Esta funcao pode ser executada pelo painel de
controle e pela execucéo do programa de soldagem

- AB remate 1/0 power supply

O ROBOGUIDE oferece programacao offline, ensino
e edicdo, verificagdo de operagdo com animacgao e
simulagao precisa do tempo de ciclo rapidamente em
ambiente virtual.

Como todos os cabos e mangueiras sdo roteados no braco,
a verificagdo de interferéncias por simulagéo offline pode
ser realizada com precisdo, reduzindo o tempo de
inicializacéo e de programacao.

The welding cables and
PO hoses are all integrated
5 R - in the arm and the wrist.
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FANUC Robot R-2000iB/185L

Area de Operagao (R-2000iB/185L)
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Especificagoes
Soecifications
Item R-2000iB/185L
Tvoe Articulated tvoe
Controlled axes 6 axes (J1, J2, J3, J4, J5, J6)
Reach 3.06 m
Installation Floor mount
J1 axis 360° §95°/sec)
rotation 6.28 rad 1.66 rad/secl
J2 axis 136° (85°sec)

. rotation 2.37 rad (1.48 rad/secl
Motion range  [Nj3i5 [ 346° §88°/sec)
(Maximum rotation 6.04 rad 1.54 rad/sec)
speed) J4 axis 720° (120%sec

wrist rotation 12.57 rad (209 rad SeC)
Note1) J5axis | 250° (120%sec)
wrist swina | 4.36 rad (2.09 rad/sec)
J6 axis 720° é190°/sec
wrist rotation| 12.57 rad  (3.32 rad/sec)
Maximum load caoacitv at wrist 185 ka
Maximum load caoacitv at J2 base| 550 ka
Maximum Toad caoacitv at J3arm | =
Jaaxis | 133KQFm
Allowable load ) 125 kgf-m
moment at wrist J5 axis 1225 N'm
. 72 kgf-m
J6 axis 706 N-m
. 2300 kgf-cm-s2
J4 axis 525 4 12
Allowable load . 2300 kgf-cm-s2
inertia at wrist J5 axis 225.4 ka'm2
. 2000 kgf-cm-s2
J6 axis 196 ka-m2
Drive method Electric servo drive bv AC servo motor
Reoeatability +0.3 mm
Mass Note2) 1,290 ka

Installation environment

Ambient temperature : 0~45"C
Ambient humidity:

Normally75%Rh or less

Short term(within one month)95%RH or less
Vibration : 0.5G or less

Note 3)

Note 1) In case of short distance motion, the axis speed doesn't reach maximum one.

Note 2) Without controller.
Note 3) No dew allowed.




